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气动控制阀常见故障的解决方案：1）填料泄漏的产生原因为阀杆光洁度不好或者产生弯曲，
填料盖没有压紧或者填料类型不合理，填料层堆得太高，填料出现腐蚀坑或者填料盖变形损坏。
故障处理方式：磨光阀杆并压直，重新拧紧或更换填料；安装间隔环，减少高度，改为性能好的
填料，修理更换压盖及相关的法兰螺栓等。2）阀杆及阀振动而导致阀杆连接处脱开或者折断，产
生原因为力矩太大，销子连接不合适。故障处理方式：改用阀芯阀杆整体件或者焊接阀芯，将连
接件连接牢固，消除振动因数。阀振动的产生原因为密封填料泄漏，旁路未调好，定位器增益太
高，支撑不好有振动源。故障处理方式：润滑填料并调整，重新调整旁路，选用低增益型定位器，
将阀固定牢固避开振动源。冲蚀的解决的途径是选用耐磨的材料，如堆焊斯泰莱合金或碳化钨。
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旋塞阀试压方法：旋塞阀进行强度试验时，介质从一端引入，封闭其余通路，将塞子依次旋
转到全开的各工作位置进行试验，阀体未发现渗漏为合格。密封性试验时，直通式旋塞应保持腔
内与通路压力相等，将塞子旋转到关闭位置，从另一端进行检查，然后将塞子旋转180°重复上述
试验；三通式或四通式旋塞阀应保持腔内与通路一端压力相等，将塞子依次旋转到关闭位置，压
力从直角端引入，从其他端同时进行检查。旋塞阀试验前允许在密封面上涂一层非酸性稀润滑油，
在规定时间内未发现渗漏和扩大的水滴为合格。旋塞阀试验时间可短一些，一般按公称通径规定
为l～3min。煤气用的旋塞阀应以1.25倍工作压力进行空气密封性试验。浙江隔膜式电动遥控阀哪
家好气动控制阀故障形式主要为：内漏阀门不动作、开度波动较大、出现卡塞现象、动作正常但
流量未变化。

电动调节阀的理想流量特性曲线，任何阀门都有其固有的流量特性，其反映了阀门的相对流
量与相对行程之间的关系。当阀门前后压差固定不变时所得到的流量特性，称为阀门的理想流量
特性。常见的阀门理想流量特性主要有以下四大类：①.直线型：单位行程变化引起的流量变化相
等。小流量时流量的变化大，不易微调与控制，配合不好时会产生振荡。②.抛物线型：流量特性
为一条二次抛物线，介于直线与等百分比特性之间。③.等百分比型：同样行程在小开度时流量变
化小，大开度时流量变化大，适用于负荷变化幅度较大的系统，也称对数特性型。④.快开型：行
程较小时，流量就比较大，随着行程的增大流量很快达到比较大。阀的有效行程＜d/4（d为阀座直
径）。行程再增大时已不起调节作用，适用于双位控制。

减压阀作用：减压阀是将介质压力降低到一定数值的自动阀门，一般阀后压力要小于阀前压
力的50%。试验方法为：进口压力调定后，逐渐调节该阀的调节螺钉，使出口压力在比较大与最小
值范围内能灵敏地、连续地变化，不得有停滞、卡阻现象。对蒸汽减压阀，当进口压力调走后，
关闭阀后截断阀，出口压力为比较高和比较低值，在2min内，其出口压力的升值应符合表1中规
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定，同时，阀后管道容积符合表2中规定为合格；对水、空气减压阀，当进口压力调定后，出口压
力为零时，关闭减压阀进行密封性试验，在2min内无泄漏为合格。阀的腐蚀是由介质的化学性能
引起的材质腐蚀问题，通常选用耐腐蚀的材料来解决；

气动薄膜调节阀性能指标，依据气动调节阀的国标：GB/T4213-92，共计14个性能指标：1基本
误差；2回差；3死区；4始终点偏差；5额定行程偏差；6泄漏量；7填料函及其它连接处的密封性：
8气室的密封性；9耐压强度；10额定流量系数；11固有流量特性；12抗振动性；13动作寿命；14
外观。对气动薄膜调节阀气源和环境温度的要求，气源应为清洁、干燥的空气，不含有明显的腐
蚀性气体、溶剂或其他液体。带定位器的气动薄膜调节阀，其气源所含固体微粒数量应少
于0.1g/m，且微粒直径应大于3μm，含油量应小于1ppm。定位器气源不干净是造成定位器工作不正
常的主要原因，占故障率的2/3以上，应特别注意这一点。气动薄膜调节阀环境温度为-25～+55℃
或－40～+70℃。气动薄膜调节阀工作时应满足上述要求。截止阀, 也叫截门, 阀门对其所在的管
路中的介质起着切断和节流的重要作用。气动对夹球阀

执行器与调节阀门安装连接组合后的产品调试必须作到三位同步：调节阀位置、行程开关位
置、对应信号位置。北京承插焊波纹管截止阀厂家

轴流式止回阀的结构和工作原理：减少空压机出口止回阀上的压降是一个节能降耗的关键点。国
内的阀门厂家也在大力推广这个轴流式止回阀。轴流式止回阀的结构简单，主要有阀体、阀座、
阀瓣、阀杆、弹簧和导向套等零件组成。工作原理为：流体正向流动时，流体力克服弹簧力，推
开阀瓣；随着流体流速的不断增大，阀瓣**终贴紧导流罩，阀门全开；当反向流将要产生时，阀
瓣在弹簧力的作用下快速关闭，防止水锤和倒流作用对前方设备（泵、压缩机）的破坏。北京承
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西派集团有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目
标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在江苏省
等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公
司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自
己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的
的企业精神将**西派集团供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我们
一直在路上！


